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A3(图纸幅面）版本共1张  第1张批准工艺

审核
1:1 724.44g 

校对

前装支架 
比例质量阶段标记标准化设计

SPCC 

受控开模

打样 报价 

Gudsen Technology
Co.,Ltd

 此图仅用作

版本 变更描述 区域 修改  ECN号码 日期

A 首版发行 N/A N/A N/A 2025-10-09

S级 A级 B级 C级
1mm以下 ±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.2
≥1~6mm ±0.1 ±0.2 ±0.4
≥6~18mm ±0.1 ±0.15 ±0.25 ±0.5
≥18~50mm ±0.15 ±0.2 ±0.3 ±0.6
≥50~120mm ±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.7
≥120~200mm ±0.25 ±0.4 ±0.5 ±1.0

Angle ±30' ±1°

技术要求
1、去除毛刺、飞边，加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷；
2、未注尺寸公差按公差表B级；
3、表面喷粉，黑色。
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